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Pour permettre a des pieces mStalliques de remplir des 
fonctions particulieres, on est souvent conduit a les revStir d'un 
mate'riau da garniture. Un tal cas se rencontre par exemple pour la 
realisation da paliers liases, de joints d 1 e'tancheitfi pour pieces 
5 en mouvement relatif ou de joints d r StanchtSite" pour pieces relative- 
ment immobiles. 

En particulier, pour les installations destinies a ve*hicu- 
ler des fluides nocifs, on a d6ja proposfi de rSaliser des dispositifs 
d'Stanchditd dans lesquels une rfisine plastique, chargSe d f assurer 

10 1 ' 6tanch£it8* f est disposes sur une piece support. Cette r£sine 

plastique est aaaez gfinSralement du polytfitraf luor6thylene dSsigne* 
ci-aprBS par PTFE. 

De telles pieces mfitalliques revftuss d'un raat6riau de 
garniture sont assez gfinfiralement soumises a des conditions d'emploi 

15 particulieres assez rigoureuses. En particulier, il doit exister une 
parfaite adherence entre le mate'riau de garniture et la piece m£tal- 
lique support. Ceci, d'une part, pour resister aux efforts d'arra- 
chement et, d'autre part, assurer une parfaite 6tanch6ite entre la 
piece m£tallique et la garniture. De plua, la couche de materiau de 

20 garniture ne doit pas se daformer par un phenomena de fluage. Dans 
certainea conditions d'usage particulieres, il est en outre nfices- 
saire de disposer d'une bonne conductibilitfi thermique pour e*vacuer 
les calories qui peuvent par exemple prendre naissance au niveau 
de la surface externe de la couche de garniture, 

25 II a deja 6t§ propose 1 de revStir des pieces me*talliques 

parzdes rfisines organiques, principalement par du PTFE* Les diff6- 
rents precedes connus font appel a diveraes solutions pour tenter 
de satisfaire las exigences exprimfies ci-dessus. En particulier, 
il est de pratique courante de traitor la surface mStallique afin 

30 de crfier sur colle^ci des micro-rugositSs. II est 6galement connu 

de placer, a I'intSrieur de la couche de PTFE un matSriau de renfor- 
cement qui paut fitre un tissu metallique ou des billes celibrSes 
maintenues entre elles par des paints de bras age* Aucun de ces 
proc6d6s ne donnent entiere satisfaction. 

35 La pr6sente invention a pour objet une piece me*tallique 

rev§tua d f un raatfiriau de garniture sur une surface dite surface 
support carectSrisfie an ce que, entre la surface support de la 
piece mfitallique et le materiau de garniture est interposed au 
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moins une couche d'un materiau metallique a structure ajouree qui 
est rendue solidaire de la piece metallique sur toute la surface 
de contact et determine sur ladite piece metallique des alveoles 
dont l'espace interne est rempli par au moins une partis du materiau 
5 de garniture. 

Suivant une forme avantageusa de l 1 invention, le materiau 
metallique ajourS est fixe* a la piece metallique par brasage. Un 
meilleur accrochage de la couche de materiau de garniture sera 
obtenu ai le materiau metallique a structure ajourSe est iml que 
10 lea alveoles. qu 1 il determine sur la surface metallique de base 
aient des bords en contre d6pouille. Pour la mise en oeuvre de 
l*invention f la materiau metallique a structure ajouree sera avan- 
tageusement consiitu6 d'un treillis. 

La figure ci-jointe, donnee a titre non. limitatif repre- 
15 sente, a une grande 6chelle, au moins 10, un exemple de mise en 
oeuvre de la prdsente invention. 

On a reprfisente sur cette figure, suivant une coupe 
etagee, une piece metallique 1 revfitue d'un materiau de garniture 
2. Conformfiment a 1' invention, sur la surface 3 de la piece m6tal- 
20 lique qui est revfitue du matSriau de garniture, on a place une 

premiere couche 4 et une seconde couche 5 d'un treillis metallique. 
La couche 4 est rendue solidaire de la couche 3, sur la totalite 
de la surface de contact, par des brasures 6, tandis que la couche 
5 est fix6e a la couche 4 par des brasures 7 a chaque intersection 
25 des elements composants ces couches. 

Pour la mise en oeuvre de 1" invention, les treillis 
metalliquea utilises pour la realisation des couches 4 et 5 peuvent 
Stre de diff6rentes natures. On peut utiliser des treillis du genre 
habituellement designe par metal d6ploye. On peut aussi utiliser 
30 des tissus ou toute autre structure r£alisant, apres brasage sur 
la surface support 3, des alveoles. Les alveoles ainsi realises 
auront gfineralement une dimension comprise entre 1 et 2,5 ram. 
Pour ameiiorer l 1 adherence du PTFE, on utilisera de preference une 
structure ajouree donnant a ces alv6oles des bords en contre d6- 
35 pouille. L 1 adherence est encore am61ioree en r6alisant, comme cela 
est montre* sur la figure une superposition de plu s i e u r s 
couches 4 et 5, disposees en quinconce l'une par rapport a l'autre. 
En effet, la couche superieure 5 realise, au dessus des alv6oles 
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cre6s par la couche 4, d8S ponts qui sont incorporas au materiau 
da garniture at assurant son maintien. 

La disposition qua l'on vient de decrire satis fait par 
aillaurs aux diverses exigences exprimaes ci-dessus. Dans le cas 
5 d f un8 garniture d'6tench6it6, telle qua celles qui sont utilisees, 
a l'arrit, sur les compresseurs d'UF6 pour permattre le dSmontage 
du dispositif d f entra£nement tout en laissant l'intirieur du com- 
presseur baigni par le fluide nocif, il est indispensable d 1 avoir f 
pour d f 6videntee raisons de s6curit6, d f une part, une excellente 

10 resistance au fluage et, d 1 autre part, una etancheite parfaite a 

l f UF6 au niveau de 1'interface piece mStallique - materiau de garni- 
ture. Par la presence du materiau mStallique ajourS dans le PTFE, 
celui-ci se trouve arme" et pr6sente peu de risques de fluage. Au 
niveau de l f interface piece mStellique - materiau de garniture le 

15 treillis mStallique, qui est brese sur la totalite de la surface 

de contact, cr6e un grand nombre de chicanes qui allongent considfi- 
rablement le trajet que des fuites pourraient emprunter et diminuent 
done, de ce fait, considSrablament las risques. De plus, dans un 
grand nombre d r applications, et en particulier pour des garnitures 

20 d f §tanch§ite au contact de pieces tournantes, il est indispensable 
d'evacuer des calories qui prennent naissance a la surface du PTFE. 
Dans les pieces realisees conf ormement a 1' invention, on comprend 
ais§ment que ces calories sont facilement drainers a l'interieur du 
PTFE par les treillis metalliques pour §tre transmises a la piece 

25 support. 

II est bien evident que la presents invention ne se limite 
pes au cas particulier des garnitures d'6tancheit6 utilisant du 
PTFE mais concerne toutes les pieces metalliques susceptibles d'Stre 
recouvertes d'un mat6riau de garniture. En particulier, cette 
30 invention peut s'appliquer avantageusement a toutes les pieces 
metalliques recouvertes de re"sine plastique ou de metaux anti- 
friction a basse temperature de fusion. 
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REVENDICATIONS 
1 • Piece mfitallique revStue d'un metSriau de garniture 
sur au moins una surface dite surface support caractSrisee en ce 
que, entre la surface support de la piece metallique et le matdriau 
5 de garniture est interposes au moins une couche d'un materiau 

mStallique h structure ajour§e qui est rendu solidaire de la piece 
metallique sur toute la surface de contact et qui determine sur la 
surface support des alveoles dont l'espace interne est rempli par 
au moins une partie du materiau de garniture. 
10 2. Piece metallique revfitue d'un materiau de garniture 

suivant la revendication 1 caracterisie en ce que le materiau 
metallique a structure ajour£e est rendu solidaire de la piece 
metallique par brasage. 

3. Piece metallique revStue d'un materiau de garniture 
15 suivant l'une des revendications 1 ou 2 caract£ris£a en ce que le 

materiau metallique a structure ajour£e est tel que lorsqu'il est 
rendu solidaire de la piece metallique, il determine sur celle^ci 
des alveoles dont lea bords sont en contre-depouille. 

4. Piece metallique rev§tue d'un materiau de garniture 

20 suivant l'une des revendications 1 a 3 caractSrisSe en ce que chaque 
couche de materiau metallique a structure ajouree est constitute 
par un treillis. 

5. Piece metallique revStue d'un materiau de garniture 
suivant l'une des revendications 1 a 4 caracteris6e en ce que 

25 plusieurs couches de materiau metallique a structure ajour6e 

sont disposers de telle maniere que les alveoles crets par chaque 
couche soient en quinconce les uns par rapport aux autres. 

6. Piece metallique revfitue d'un materiau de garniture 
suivant l'une des revendications 1 a 5 caract6risee en ce que le 

30 materiau de garniture est une rdsine plastique. 

7. Piece metallique revStue d'un materiau de garniture 
suivant l'une des revendications 1 a 6 caract§ris6e en ce que le 
materiau de garniture est du polytetraf luorethylene . 
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